Respirometro BM-EVO de Surcis con reactor Bio-carrier
para la empresa ATG Glove Solutions en Sri Lanka
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Sistema de Respirometria BM-EVO

ATG Lanka (Pvt) Limited es una empresa privada fundada en Sri Lanka en 1992. En la actualidad, es una empresa
mundialmente reconocida que opera en varios continentes y paises.

Centrada en la innovacién y la calidad, ATG® disefa, desarrolla y fabrica guantes que mejoran el rendimiento de la
herramienta de trabajo mas sofisticada: la mano. Todo ello se lleva a cabo conforme a las normas ISO 9001 para
controlar el proceso de fabricacidn, lo que permite ofrecer siempre guantes de alta calidad.

ATG en Sri Lanka


https://www.atg-glovesolutions.com/en/company

Este Pedido se ha generado gracias a una detallada informacidn técnica sobre el respirdmetro y sus aplicaciones que
Surcis ha llevado a cabo con el portavoz de ATG, en el marco seguir con el lema de la empresa: “ respetuoso con la
piel y con el medio ambiente”.

Asi mismo, para ATG ha tenido muy en cuenta las especiales caracteristicas del equipo a estar dotado de un sensor
de oxigeno de alta calidad tipo HAMILTON provisto de sistema OPTIFLOW sin mantenimiento (no necesita cambio de
membrana, ni electrolito) y especialmente disefiado para entornos agresivos, asi como de un protector anti-
espuma.

Por otro lado, ha sido determinante la posibilidad de instalar el reactor especial Bio-carrier para el MBBR con el que
el proceso de depuracion esta dotado.

Insercién del conjunto Asentamiento del bio-carrier

Carga de lechos mdviles

en la jaula de reaccion en el vaso reactor cargado de biomasa
en el analizador BM

Con todo ello, el respirémetro BM-EVO se adquiere para el control y puesta a punto del proceso de depuracion
bioldgica de las aguas residuales industriales generadas en el proceso de tratamiento de las materias primas de
fabricacion.

En principio, el equipo podrd estara orientado a a identificar las corrientes en la entrada que puedan ser
desfavorables para el tratamiento bioldgico causando desviaciones del proceso. Y para ello, entre otras, se contard
con la aplicacién del analisis de las fracciones de la DQO, Tasa de eliminacién de la DQO, asi como “tomar el pulso” al
funcionamiento del proceso, la deteccidn / valoracion de una posible inhibicion y control del foaming & bulking
mediante la adecuada calibracion del sistema de depuracidon bioldgica.
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https://www.hamiltoncompany.com/process-analytics/sensors/237150

Determinacion de las principales fracciones de la DQO por Respirometria BM
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Respirograma de ensayo R para el calculo automatico del pardmetro g

Para todo ello, el BM-EVO cuenta con importantes recursos de software que le permiten abordar todas las
aplicaciones con absoluta flexibilidad de realizar los ensayos a distintas condiciones vy, si el caso lo requiere,
cambiarlas durante el ensayo de respirometria.

Con esta adquisicién, Surcis sigue consoliddndose en la implantacién de la Respirometria BM en plantas industriales,
a nivel nacional e internacional.
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